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1. WSTEP

Przedmiotem niniejszych Warunkéw Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych sg wytyczne do
przygotowania przez Wykonawce Specyfikacji Technicznych Wykonania i Odbioru Robét
Budowlanych dla robét zwigzanych z wykonaniem przepustéw z rur stalowych spiralnie karbowanych
0 przekroju kotowym.

1.1. Okreslenia podstawowe

Przepust —  obiekt wybudowany w formie  zamknietej obudowy  konstrukcyjnej,
stuzgcy np. do przeptywu matych ciekow wodnych pod nasypem korpusu drogowego lub stuzacy
do ruchu kotowego i pieszego czy migracji zwierzat.

Przepust z rur stalowych spiralnie karbowanych - konstrukcja przepustu wykonanego
ze stalowych rur spiralnie karbowanych tgczonych ze sobg za pomocg zitgczek, wokédt ktérego
znajduje sie odpowiednio zageszczony grunt zasypki.

Zlaczka do rur — element stuzgcy do potgczenia dwdch odcinkdw rur, przy montazu przepustu.

Okreslenia podane w niniejszej WWIORB sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami podanymi
w WWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY

Ogoélne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano
w WWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu roboét sa:

2.1. Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym

— rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kolowym wykonane sag z blachy falistej o grubosci
zaleznej od srednicy rury,

—  korugacja 68x1,3mm lub 125x26mm (dla duzych naziomow),

— taczniki opaskowe skrecane srubami M12 kl. 8.8 o szerokosci minimum 40% s$rednicy rury lecz
nie mniej niz 300mm, ze stali gtadkiej lub spiralnie karbowanej o grubosci min. 200,

— rury i tgczniki opaskowe zabezpieczone antykorozyjnie przez cynkowanie ogniowe o gr. powioki
42 ym zgodnej z normg PN-EN 10327 oraz dodatkowo dwustronnie powtokg polimerowa
o gr. 250 ym. Rury muszg posiada¢ aktualng Aprobate Techniczna.

W przepustach bedacych przedtuzeniem przepustéw ekologicznych powinny by¢ zamontowane pofki
jedno- lub dwustronne szerokosci 50cm umozliwiajgce migracje drobnych zwierzagt. Poftki, po
zmontowaniu przepustow, powinny by¢ wyniesione ponad zwierciadto wody i fgczace sie w sposob
ciggly z terenem na zewnatrz.

Catos¢ musi posiadac aktualng Aprobate Techniczna.

Dostawca powinien przedstawi¢ wydany przez notyfikowang jednostke Certyfikat Zaktadowej Kontroli
Produkcji na zgodno$¢ ze zharmonizowang normg PE-EN 1090-1.

2.2. Kruszywo na podsypke i zasypke

Na podsypke — fundament kruszywowy nalezy uzy¢ mieszanki kruszywa naturalnego o frakcji 0/31,5,
wskazniku réznoziarnistosci U>4,0. Materiat nie powinien zawiera¢ zwigzkéw organicznych, zmarzlin
itp. Materiat powinien spetnia¢ wymagania normy PN-S-02205. Zasypke wykona¢ z gruntow
niespoistych, niewysadzinowych, piaski grube ,$rednie, pospétka zgodnie z D.02.03.01.

W przypadku bardzo matych nazioméw nad przepustami (ponizej 0,5m) w pierwszej warstwie
nadsypki nad rurg nalezy utozy¢ geosiatke o sztywnych wezlach o wytrzymatosci w obie strony
minimum 40kN/m i oczkach minimum 30mm.
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2.3. Materiaty do wykonania umocnien przy wlotach i wylotach przepustow.
Do wykonania umocnien skarp i rowach przy wlotach i wylotach przepustéw i rur stalowych s3a:

— brukowiec nieobrobiony, kostke betonowg, kostke kamienng lub inny materiat zaakceptowany
przez Inzyniera,

— zaprawa cementowo-piaskowa (przygotowang w proporcji wagowej 1:2, z uzyciem kruszywa
drobnego odpowiadajgcego wymaganiom PN-EN 13139, cementu CEM | 32,5 spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008) z mieszanki cementu,

— podsypka cementowo-piaskowa (przygotowang w proporcji wagowej 1:3, z uzyciem kruszywa
drobnego odpowiadajgcego wymaganiom PN-EN 13139, cementu CEM | 32,5 spetniajgcego
wymagania PN-EN 197-1 i wody odpowiadajgcej wymaganiom PN-EN 1008).

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w WWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne”.

Do wykonania montazu przepustow i ukfadania i zageszczania materialu podsypki i zasypki
inzynierskiej moze by¢ stosowany sprzet:

— dzwig, koparka lub fadowarka,

—  pasy parciane,

—  klucze reczne,

—  sprzet zageszczajacy — zageszczarki mechaniczne, ptyty wibracyjne, walce,

lub inny sprzet zaakceptowany przez Inzyniera.

4. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w WWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoline”.

4.1. Transport i przechowywanie materiatow

Rury stalowe spiralnie karbowane o przekroju kotowym mogg by¢ przewozone dowolnymi Srodkami
transportu odpowiednio utoZzone i zabezpieczone (kartonami, styropianem, krawedziakami, pasami
itp.) przed niezamierzonym przesuwaniem sie oraz ewentualnym uszkodzeniem. Nalezy zwrécic
uwage na zabezpieczenie warstwy ochronnej stali (powtoka cynkowa i powloka polimerowa) przed
uszkodzeniami mechanicznymi.

Roztadunek materiatu dokonywany bedzie sprzetem takim jak dzwig, podnosnik widtowy, koparka,
tadowarka itp. na zawiesiach parcianych chronigc rury przed ewentualnym uszkodzeniem.

W przypadku wystgpienia uszkodzen powtoki cynkowej lub polimerowej powstatej podczas transportu
lub roztadunku, zgodnie z zapisem Aprobaty Technicznej mozna dokonaé naprawy powstatych
uszkodzen. Naprawa powinna by¢ wykonana farbami dopuszczonymi do nanoszenia na powitoki
cynkowe Ilub powtoki polimerowe. Naprawa powitoki cynkowej wykonana bedzie farbg -
jednoskfadnikowy preparat do galwanizacji na zimno o wysokiej zawartodci cynku zawierajgcy
weglowodory aromatyczne. W przypadku duzych uszkodzen powierzchni cynkowej w uzgodnieniu
z nadzorem podjete bedg decyzje co do sposobu naprawy powioki cynkowej. Naprawa powioki
polimerowej wykonana bedzie odpowiednimi farbami. Zalecane jest naprawienie w/w uszkodzen po
zmontowaniu catego przepustu, poniewaz podczas montazu mogg réwniez wystgpi¢ drobne
uszkodzenia.

Kruszywo nalezy przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.
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5. WYKONANIE ROBOT
Ogodlne zasady wykonywania robét podano w WWiORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdélne”.

5.1. Roboty przygotowawcze

Wykonawca zobowigzany jest do przygotowania terenu budowy w zakresie:

- usuniecia sztywnego podtoza (karpy, kamienie, beton pozostaty z rozbidrki istniejgcego przepustu, itp.)
w objetosci zasypki inzynierskiej,

- odwodnienia terenu budowy w zakresie i formie uzgodnionej z Inzynierem,

- jesli potrzeba czasowego przetozenia koryta cieku do czasu wybudowania przepustu.

5.2. Wykonanie wykopu

Wykop wykonany bedzie mechanicznie lub recznie przy czym ostatnie 20 cm wykopu ponad rzedng
posadowienia przepustu nalezy wykonaé recznie nie naruszajgc struktury gruntu rodzimego
zalegajgcego w podtozu.

Dno wykopu powinno by¢ wyréwnane z dokfadnoscig do + 2 cm. Dno wykopu musi mie¢ nadany
spadek zgodnie z kierunkiem przeptywu wody.

5.3. Wzmocnienie podtoza pod przepusty

Przed przystgpieniem do wykonywania fundamentu pod przepust nalezy sprawdzi¢ wskaznik
zageszczenia podtoza gruntowego, ktéry powinien byé zgodny z PN-S-02205:1998. Wymagany
wskaznik zageszczenia powinien gwarantowaé uzyskanie na fundamencie kruszywowym wskaznika
zageszczenia 1s20,98 okreslony wg BN-77/8931-12.

Jezeli warto$¢ wskaznika zageszczenia |s nie mogg by¢ osiagniete przez bezposrednie zageszczenie
podtoza, to Wykonawca zaproponuje wykonanie wzmocnienie podtoza, ktérego koszt nie podlega
odrebnej zapftacie. Prace zwigzane z utozeniem przepustéw nalezy skoordynowaé z pracami
projektowymi i robotami przewidzianymi w projekcie (projektach) wzmocnienia podtoza.

5.4. Wykonanie podsypki — fundamentu kruszywowego pod rury stalowe

Fundament kruszywowy pod przepustem wykonac¢ z materiatu podanego w pk-cie 2.2.

Podsypke nalezy zagesci¢ do wskaznika zageszczenia Is 20,98 badanego zgodnie z normg BN-
77/8931-12, w ktédrym wskaznik zageszczenia Is nalezy okresla¢ w pordwnaniu do wynikow
otrzymanych wg préby Proctora przeprowadzonej zgodnie z normg PN-B-04481:1998.. W
bezposrednim sgsiedztwie rury wskaznik ten moze wynies¢ 0,95.

Gorne 5 cm podsypki powinno by¢ luzne tak, aby karby rury swobodnie sie w niej zagtebity.

5.5. Montaz elementéw konstrukcyjnych z blach falistych

Po przygotowaniu podsypki mozna przystgpi¢ do montazu rur. Przepusty sktadajg sie z odcinkéw.
Krawedzie wlotu i wylotu Sciete sg zgodnie z pochyleniem skarpy. Rury tgczyé zgodnie z instrukcjg
i rysunkéw montazowych producenta.

Po zmontowaniu catego przepustu nalezy ponownie sprawdzi¢ rzedne posadowienia przepustu.
Rure przepustu po utozeniu nalezy ustabilizowa¢ w taki sposéb, aby nie zmienita swojego potozenia
W czasie zasypywania przepustu.

Potki w przepustach dla migracji drobnej zwierzyny nalezy potgczy¢ z terenem np. za pomocg platform
ziemnych.

5.6. Wykonywanie zasypki konstrukcji stalowej

Materiat zasypki powinien by¢ uktadany warstwami, symetrycznie po obu stronach, o maksymalnej
grubosci 30 cm w stanie luznym, nastepnie zageszczany.

W strefach pachwinowych, ze wzgledu na wystepowanie duzego parcia rury na grunt, zaleca sie
uktadanie zasypki warstwami o maksymalnej grubosci w stanie luznym 20 cm.
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Wskaznik zageszczenia kruszywa zasypki, powinien wynosi¢ Is = 0,98 badanego zgodnie z normg BN-
77/8931-12, w ktéorym wskaznik zageszczenia Is nalezy okreslaé w poréwnaniu do wynikéw
otrzymanych wg proby Proctora przeprowadzonej zgodnie z normg PN-B-04481:1998. W
bezposredniej bliskosci rury dopuszcza sie Is = 0,95.

Do zageszczania kruszywa w strefie pachwinowej rury stosowaé nalezy ogdinie dostepny sprzet do
zageszczania zwracajgc szczegolng uwage na doktadno$¢ wykonania prac. Sprzet ciezki moze
pracowac w odlegtosci ponad 1,0 m od rury poruszajac sie zawsze rownolegle do jej osi podtuznej.

Wyzej wskazana metoda oceny zageszczenia zasypek konstrukcji z rur spiralnie karbowanych
dobrana jest odpowiednio do specyfiki robo6t (koniecznos$é zageszczania pojedynczych warstw na
przemian po jednej i drugiej stronie przewodu rurowego). Badanie sondg udarowg moze w pewnych
sytuacjach doprowadzi¢ do uszkodzenia przewodu lub jego izolacji i z tego powodu dopuszcza sig jej
wykonywanie jedynie poza obrysem obiektu.

Powyzej zasypki inzynierskiej oraz ptyty przejsciowej nasyp drogowy wg D.02.03.01.

5.6. Umocnienie skarp przy wlotach i wylotach przepustu

Skarpy wokot wlotu i wylotu przepustu umocnié brukowcem, kostkg betonowa, kostkg kamienng lub
innym materiatem zaproponowanym przez Wykonawce na zaprawie cementowo-piaskowej.
Brukowiec uktada¢ na swiezej zaprawie. Przestrzenie pomiedzy elementami wypemi¢ zaprawg
cementowa.

Dno rowu i przeciwskarpy w rejonu wlotu lub wylotu umocni¢ brukowcem na podsypce cementowo-
piaskowej grubosci 10cm.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakos$ci robét podano w WWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”.

6.1. Badania przed przystgpieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien:

— uzyskaé¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (np. stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B,
certyfikat zgodnosci, deklaracje wilasciwosci uzytkowych, aprobate techniczng, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcow itp.),

— sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatow.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptaciji.

6.2 Kontrola i badania w trakcie robét
6.2.1. Kontrola robot przygotowawczych i wykopow

Kontrole robét przygotowawczych i wykopu pod przepust nalezy przeprowadzi¢ z uwzglednieniem
wymagan okreslonych w punktach 5.2 i 5.3.

6.2.2. Kontrola wykonania podtoza pod przepust

W czasie przygotowania podfoza pod przepust nalezy zbadac:
— zgodnos¢ wykonywanych robét z dokumentacjg projektows,
— prawidtowos¢ wyprofilowania ksztattu podtoza w dostosowaniu do ksztattu spodu przepustu,
— grubos¢ warstwy podsypki i jej wymiary w planie,
— utozenie geotkaniny,
— zageszczenie podsypki 2 badania dla przepustu

6.2.3. Kontrola montazu przepustu wykonanego z blach falistych

Kontrola wykonania montazu przepustu z blach falistych powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukgciji
montazu dostarczonej przez producenta.
Kontrola montazu przepustu powinna uwzglednia¢ sprawdzenie:
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— prawidlowosci wstepnego montazu blach,

— sposobu umieszczania ztgczek tgczacych blachy,

— poprawnosci dokrecania srub,

— prawidiowosci ewentualnego wykonania rusztowan do montazu przepustu,

— prawidiowosci posadowienia przepustu na podtozu lub podsypce, w przypadku przeniesienia
przepustu z miejsca montazu znajdujgcego sie poza miejscem ostatecznej lokalizacji przepustu.

Dopuszczalna odchytka usytuowania przepustu w planie wynosi 5cm dla przepustéw o srednicach lub
wymiarze poziomym < 1200mm oraz 10cm dla przepustéw o srednicach lub wymiarze poziomym
>1200mm.

Dopuszczalna odchytka rzednej posadowienia przepustu wynosi +3cm z zastrzezeniem zachowania
projektowanego kierunku spadku podtuznego przepustu.

W trakcie wykonywania zasypki przepustu nalezy kontrolowaé wielkosci deformacji pionowych
i poziomych. Liczba pomiaréw zostanie uzgodniona z Inzynierem. Dopuszczalne odchytki wymiarowe
nie powinny przekracza¢ 2% S$rednicy lub rozpietosci zmontowanej rury. Przekroczenie tej wartosci
wymaga konsultacji z Inzynierem, Projektantem i producentem rur.

6.2.4. Kontrola wykonania zasypki przepustu

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna by¢ zgodna z zaleceniami instrukcji wykonania
przepustu dostarczonej przez producenta oraz z wymaganiami okreslonymi w niniejszej WWiORB.

Kontrola wykonania zasypki przepustu powinna uwzglednia¢ sprawdzenie nastepujacych wymagan:

— doktadno$¢ utozenia pierwszej warstwy zasypki, wptywajgcej na nalezytg stabilizacje dolnych
narozy przepustu,

— prawidlowos$é wykonania nastepnych warstw zasypki, z uwzglednieniem dopuszczalnych grubo$ci
warstw oraz wskaznika zageszczenia gruntu,

— poprawnos¢ wykonania zasypki i prowadzenia zageszczania zasypki w bezposrednim otoczeniu
przepustu, ze zwrdceniem uwagi na nieuszkodzenie konstrukcji przepustu i jego powioki
ochronnej,

— wilasciwosci uzytych materiatéw (gruntéw) do zasypki,

— wplyw dziatania sity pochodzgcej od zasypki na odksztatcalnosé wymiaréw wewnetrznych
przepustu.

- zageszczenie zasypki nalezy okresla¢ w dwéch miejscach dla kazdej warstwy.

6.2.5. Kontrola jakosci wykonania umocnien skarp i dna rowéw przy wlotach i wylotach

W czasie wykonywania umocnien wlotu i wylotu przepustu nalezy kontrolowa¢ prawidtowosé
wykonania umocnien na zgodno$¢ z zapisami pkt. 5.6.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z zapisami Kontraktu.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w WWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlne”.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg, WWIORB i poleceniami
Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki

pozytywne.

Odbiorowi robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu podlegaja:

— wykonane wykopy,

— ewentualne wzmocnienie podtoza gruntowego,

— umocnienie wykopu,

—  zmontowany przepust stalowy,

Odbiér tych robét powinien byé zgodny z wymaganiami WWIiORB D-M-00.00.00 ,WWymagania ogélne*.
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9. PODSTAWA PLATNOSCI

Wynagrodzenie
a Wykonawca.

ryczattowe:

zasady ptatnosci podano w umowie pomiedzy Zamawiajgcym

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-EN 197-1

PN-EN 963

PN-EN 933-1
PN-EN 933-4

PN-EN 1008

PN-EN 10025
PN-EN ISO 898-1
PN-EN ISO 898-6

PN-EN ISO 7089
PN-EN 10346

PN-EN 13139
PN-EN 13242

PN-B-14501
PN-S-02205
PN-B-04481
BN-77/8931-12

Skitad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu powszechnego
uzytku.

Geotekstylia i wyroby pokrewne -
i przygotowanie prébek do badan
Badanie geometrycznych wiadciwos$ci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego
Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$¢ 4. Oznaczanie ksztattu
ziarn.

Woda zarobowa do betonu -- Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych -- Warunki
techniczne dostawy

Wiasnosci mechaniczne czesci ztgcznych wykonanych ze stali weglowej oraz
stopowej -- Sruby i $ruby dwustronne

Witasnosci mechaniczne czesci ztagcznych -- Czes¢ 6: Nakretki z okreslonym
obcigzeniem prébnym -- Gwint drobnozwojny

Podkfadki okragte — Szereg normalny — Klasa doktadnosci A

Wyroby pfaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly - Warunki
techniczne dostawy

Kruszywa do zaprawy.

Kruszywa do niezwigzanych i zwigzanych hydraulicznie materiatow stosowanych
w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym

Zaprawy budowlane zwykte.

Drogi samochodowe -- Roboty ziemne -- Wymagania i badania

Grunty budowlane -- Badania prébek gruntu

Okreslenie wskaznika zageszczenia

Pobieranie prébek laboratoryjnych

10.2. Inne dokumenty

Zalecenia Projektowe i Technologiczne dla Podatnych Konstrukcji Inzynierskich z Blach Falistych.
Zatgcznik do Zarzadzenia Nr 9 Generalnego Dyrektora Drég Krajowych i Autostrad z dnia 18 marca

2004, Zmigrod 2004




